




■仕様表
型　式 MK200 MK250

右勝手 ○ ○
左勝手 ○ ○
テーブル直径（mm） φ135 φ155
テーブル基準穴径（mm） φ65H7 φ70H7
スピンドル穴径（mm） φ70 φ70
センタハイト（mm） 140 180
クランプ方式 空圧 空圧
クランプトルク（N・m）

（空圧 0.5MPa 時） 570 1000

モータ軸換算イナーシャ
（kg・m2）

三菱仕様の場合 0.00018 0.00041
FANUC 仕様の場合 0.00018 0.00041

サーボモータ
三菱 HF104T/HG104T HF104T/HG104T
FANUC αiF 4/5000-B αiF 4/5000-B

減速比 1/90 1/90
テーブル最高回転速度（min-1） モータ 3000min-1 時 33.3 33.3
許容ワークイナーシャ（kg・m2） 1.00 1.95
割出制度（sec） 20 20
再現精度（sec） 4 4
製品質量（kg） 60 95
手動テールストック

（オプション・P18 参照） MR200RN MR250RN

テールスピンドル
（オプション・P18 参照） MSRC140/MSR142A MSR181A

内蔵ロータリジョイント
（オプション・P19 参照）

空油圧 6 ポート＋
マルチパーパスホール

空油圧 6 ポート＋
マルチパーパスホール

許容積載質量

横置き（kg） 200 250

立置き（kg） 100 125

許容荷重
（テールクランプ時）

F（kN） 17 21

F×L（N・m） 1100 1600

F×L（N・m） 570 1000

許容切削トルク T（N・m） 270 480

注）1. 圧力確認用スイッチは上記の全ての NC 円テーブルに内蔵しています。
　 2. テーブルクランプ用ソレノイドバルブを内蔵しています。
　 3. NC 円テーブルと工作機械との間のケーブル及びホースは付属しておりません。
　 4. ロータリジョイントのテーブル面ジグ側ポート部はジグ側固定となります。
　 5. マルチパーパスホールはφ12.5 の貫通穴で、クーラント用、着座確認センサ取付け用などご自由にお使いいただけます。
　 6. 製品質量は弊社 M 信号仕様時の質量です。



■仕様表
型　式 CK160 CKR160 CK200 CKR200

右勝手 ○ ○ ○ ○
左勝手 ○ ○ ○ ○
テーブル直径（mm） φ114 φ114 φ130 φ130
テーブル基準穴径（mm） φ65H7 φ65H7 φ65H7 φ65H7
テーブル貫通穴径（mm） φ65 − φ65 −
センタハイト（mm） 140 140 150 150
クランプ方式 空圧 空圧 空圧 空圧
クランプトルク（N・m）

（空圧 0.5MPa 時） 340 340 400 400

モータ軸換算イナーシャ
（kg・m2）

三菱仕様の場合 0.00009 0.00009 0.00015 0.00015
FANUC 仕様の場合 0.00009 0.00009 0.00014 0.00014

サーボモータ
三菱 HF75T/HG75T HF75T/HG75T HF75T/HG75T HF75T/HG75T
FANUC αiF 2/5000-B αiF 2/5000-B αiF 2/5000-B αiF 2/5000-B

減速比 1/72 1/72 1/120 1/120
テーブル最高回転速度（min-1） モータ 3000min-1 時 41.6 41.6 25 25
許容ワークイナーシャ（kg・m2） 0.51 0.51 1.00 1.00
割出精度（sec） 20 20 20 20
再現精度（sec） 4 4 4 4
製品質量（kg） 40 42 47 49
手動テールストック

（オプション・P18 参照） MR160RN MR160RN MR120RN06 MR120RN06

テールスピンドル
（オプション・P18 参照）

MSRC140/TSRC140
MSR142A/TSR142A

MSRC140/TSRC140
MSR142A/TSR142A

MSRC150
TSRC150

MSRC150
TSRC150

ロータリジョイント
（オプション・P19 参照） − 油圧 / 空圧 7 ポート − 油圧 / 空圧 8 ポート

許容積載質量

横置き（kg） 160

立置き（kg） 80

許容荷重
（テーブルクランプ時）

F（kN） 10

F×L（N・m） 600

F×L（N・m） 340 400

許容切削トルク T（N・m） 220

注）1. 圧力確認用スイッチは上記の全ての NC 円テーブルに内蔵しています。
　 2. テーブルクランプ用ソレノイドバルブを内蔵しています。
　 3. NC 円テーブルと工作機械との間のケーブル及びホースは付属しておりません。
　 4. ロータリジョイントのテーブル面ジグ側ポート部はジグ側固定となります。
　 5. CKR160/200 のロータリジョイントはブロックレス構造です。
　 6. 製品質量は弊社 M 信号仕様時の質量です。



■仕様表
型　式 GT200 GT250 GT320

右勝手 ○ ○ ○
左勝手 ○ ○ ○
テーブル直径（mm） φ200 φ250 φ320
テーブル基準穴径（mm） φ65H7 φ100H7 φ130H7
テーブル貫通穴径（mm） φ45 φ70 φ105
センタハイト（mm） 140 180 225
クランプ方式 空圧 空圧 空圧
クランプトルク（N・m）

（空圧 0.5MPa 時） 820 1600 2800

モータ軸換算イナーシャ
（kg・m2）

三菱仕様の場合 0.00023 0.00036 0.00039
FANUC 仕様の場合 0.00023 0.00036 0.00039

サーボモータ
三菱 HF104T/HG104T HF104T/HG104T HF104T/HG104T
FANUC αiF 4/5000-B αiF 4/5000-B αiF 8/3000-B

減速比 1/72 1/90 1/120
テーブル最高回転速度（min-1） モータ 3000min-1 時 41.6 33.3 25
許容ワークイナーシャ（kg・m2） 1.00 1.95 4.49
割出精度（sec） 20 20 20
再現精度（sec） 4 4 4
製品質量（kg） 64 87 145
手動テールストック

（オプション・P18 参照） MR200RN MR250RN MR320RN

テールスピンドル
（オプション・P18 参照） MSR142A/TSR142A MSR181A/TSR181A TSR181A45

ロータリジョイント
（オプション・P19 参照）

RJ40H20J01
油圧 / 空圧 4 ポート

RJ70H25J01
油圧 / 空圧 6 ポート

RJ70H32J01
油圧 / 空圧 6 ポート

許容積載質量

横置き（kg） 200 250 350

立置き（kg） 100 125 180

許容荷重
（テーブルクランプ時）

F（kN） 17 21 26

F×L（N・m） 1100 1600 2500

F×L（N・m） 820 1600 2800

許容切削トルク T（N・m） 310 480 800

注）1. 圧力確認用スイッチは上記の全ての NC 円テーブルに内蔵しています。
　 2. テーブルクランプ用ソレノイドバルブを内蔵しています。
　 3. NC 円テーブルと工作機械との間のケーブル及びホースは付属しておりません。
　 4. ロータリジョイントのテーブル面ジグ側ポート部はジグ側固定となります。
　 5. 製品質量は弊社 M 信号仕様時の質量です。



■仕様表
型　式 TRX320 TR400 TR500 TR630

右勝手 ○ ○ ○ ○
左勝手 ○ ○ ○ ×
テーブル直径（mm） φ320 φ400 φ500 φ630
テーブル基準穴径（mm） φ135H7 φ180H7 φ200H7 φ280H7
テーブル貫通穴径（mm） φ110 φ150 φ170 φ250
センタハイト（mm） 225 255 310 400
クランプ方式 空油圧 / 油圧 空油圧 / 油圧 空油圧 / 油圧 空油圧 / 油圧
クランプトルク（N・m）

（空圧 TRX・TLX 0.5MPa、TR・TL 0.45MPa 時 / 油圧 3.5MPa 時） 2600 2500 3200 4000

モータ軸換算イナーシャ
（kg・m2）

三菱仕様の場合 0.00085 0.0028 0.0028 0.0064
FANUC 仕様の場合 0.00085 0.0028 0.0028 0.0064

サーボモータ
三菱 HF104T/HG104T HF204S/HG204S HF204S/HG204S HF354S/HG354S
FANUC αiF 8/3000-B αiF 12/4000-B αiF 12/4000-B αiF 22/3000-B

減速比 1/120 1/120 1/180 1/180

テーブル最高回転速度（min-1） モータ 2000min-1 時
（TRX320 のみは 3000min-1 時） 25 16.6 11.1 11.1

許容ワークイナーシャ（kg・m2） 4.48 10.00 18.73 49.62
割出精度（sec） 20 20 20 20
再現精度（sec） 4 4 4 4
製品質量（kg） 181 350 550 900
手動テールストック

（オプション・P18 参照） TS320RN 受注生産 受注生産 受注生産

テールスピンドル
（オプション・P18 参照） TSR181A45 受注生産 受注生産 受注生産

ロータリジョイント
（オプション・P19 参照）

RJ70H32K02
油圧 / 空圧 6 ポート 受注生産 受注生産 受注生産

許容積載質量

横置き（kg） 350 500 600 1000

立置き（kg） 180 250 300 400

許容荷重
（テーブルクランプ時）

F（kN） 26 32 50 70

F×L（N・m） 2500 5000 8000 10000

F×L（N・m） 2600 2500 3200 4000

許容切削トルク T（N・m） 1000 1700 2600 5000

注）1. 圧力確認用スイッチは上記の全ての NC 円テーブルに内蔵しています。
　 2. 空油圧クランプ仕様のものはテーブルクランプ用ソレノイドバルブを内蔵しています。
　 3. 油圧クランプ仕様のものはソレノイドバルブを内蔵しておりませんのでお客様にてご準備ください。
　 4. NC 円テーブルと工作機械との間のケーブル及びホースは付属しておりません。
　 5. ロータリジョイントのテーブル面ジグ側ポート部は TRX320 では円テーブル側固定となります。
　 6. 400 サイズ以上のロータリジョイント及びテールスピンドルは別途ご相談ください。
　 7. 製品質量は弊社 M 信号仕様時の質量です。



■仕様表
型　式 TP430 TP530

右勝手 ○ ○
左勝手 ○ ○
テーブル直径 （mm） φ430 φ530
テーブル基準穴径（mm） φ300H7 φ400H7
テーブル貫通穴径 （mm） φ275 φ345
センタハイト（mm） 280 310
クランプ方式 空油圧/油圧 空油圧/油圧
クランプトルク（空圧 0.45MPa時/油圧 3.5MPa時）（N.m） 4000  6100

モータ軸換算イナーシャ 
（kg.m2）

三菱仕様の場合 0.0025 0.0023
FANUC仕様の場合 0.0025 0.0023

サーボモータ
三菱 HF204S/HG204S HF204S/HG204S
FANUC αis12/4000-B αis12/4000-B

減速比 1/120 1/180
テーブル最高回転速度（min-1） モータ 2000min-1 時 16.6 11.1
許容ワークイナーシャ（kg.m2） 5.78 12.29
割出精度 （sec） 20 20
再現精度 （sec） 4 4
製品質量 （kg） 276 350
手動テールストック

（オプション・P18 参照） 受注生産 受注生産 

テールスピンドル
（オプション・P18 参照） 受注生産 受注生産 

ロータリジョイント
（オプション・P19 参照） 受注生産 受注生産 

許容積載質量 立置き（kg） 250 350

許容荷重
（テーブルクランプ時）

F（kN） 32 50

FXL（N.m） 4500 8000

FXL（N.m） 4000 6100

許容切削トルク T（N.m） 1895 2600

注）1. 圧力確認用スイッチは上記の全てのNC円テーブルに内蔵しています。
　 2. 空油圧クランプ仕様のものはテーブルクランプ用ソレノイドバルブを内蔵しています。
　 3. 油圧クランプ仕様のものはソレノイドバルブを内蔵しておりませんのでお客様にてご準備ください。
　 4. NC円テーブルと工作機械との間のケーブル及びホースは付属しておりません。
　 5. ロータリジョイント及びテールスピンドルは別途ご相談下さい。
　 6. 製品質量は弊社M信号仕様時の質量です。



■仕様表
型　式 TT101 TT140 TT150

傾斜範囲 − 20。〜＋ 120。 − 110。〜＋ 110。 − 20。〜＋ 110。

テーブル直径（mm） φ110 φ140 φ150
テーブル基準穴径（mm） φ50H7 φ60H7 φ60H7
テーブル貫通穴径（mm） φ32 φ32 φ40
垂直時センタハイト（mm） 140 200 150
クランプ方式 空圧 空圧 空圧

クランプトルク（N-m）（空圧 0.5MPa 時） 
回転軸 180 280 350
傾斜軸 300 500 550

モータ軸換算イナーシャ
（kg・m2）

三菱仕様の場合
回転軸 0.000145 0.00034 0.00030
傾斜軸 0.000094 0.00031 0.00014

FANUC 仕様の場合
回転軸 0.000082 0.00027 0.00024
傾斜軸 0.000081 0.00029 0.00013

サーボモータ
三菱

回転軸 HF75S/HG75S HF75T/HG75T HF75T/HG75T
傾斜軸 HF75S/HG75S HF75T/HG75T HF75T/HG75T

FANUC
回転軸 αiF 1/5000-B αiF 2/5000-B αiF 2/5000-B
傾斜軸 αiF 2/5000-B αiF 2/5000-B αiF 2/5000-B

減速比
回転軸 1/72 1/72 1/72
傾斜軸 1/120 1/180 1/180

テーブル最高回転速度（min-1） 
（モータ 3000min-1 時） 

回転軸 41.6 41.6 41.6

傾斜軸 25 16.6 16.6
許容ワークイナーシャ（kg・m2） 0.05 0.12 0.14

割出精度（sec）
回転軸 30 30 30
傾斜軸 60 60 60

再現精度（sec） 4 4 4
製品質量（kg） 73 158 141
ロータリジョイント

（オプション・P19 参照） 油圧 / 空圧 3 ポート 油圧 / 空圧 4 ポート 油圧 / 空圧 4 ポート
＋空圧専用 1 ポート

許容積載質量

水平時（kg） 35 50 50

傾斜時（kg） 20 30 30

許容荷重
（テーブルクランプ時）

F（kN） 4 4 4

F×L（N・m） 300 500 550

F×L（N・m） 180 280 350

許容切削トルク  T（N・m） 160 190 190

傾斜可搬モーメント W×L（kgf・m） 7 11 11

注）1. 圧力確認用スイッチは上記の全ての NC 円テーブルに内蔵しています。
　 2. テーブルクランプ用ソレノイドバルブを内蔵しています。
　 3. NC 円テーブルと工作機械との間のケーブル及びホースは付属しておりません。
　 4. ロータリジョイントのテーブル面ジグ側ポート部は TT101 ではジグ側固定、TT140、150 では円テーブル側固定となります。
　 5. 製品質量は弊社 M 信号仕様時の質量です。



■仕様表
型　式 TT182 TT200 TT251 TT321

傾斜範囲 − 35。〜＋ 110。 − 35。〜＋ 110。 − 35。〜＋ 110。 − 35。〜＋ 110。

テーブル直径（mm） φ180 φ200 φ250 φ320
テーブル基準穴径（mm） φ65H7 φ65H7 φ100H7 φ135H7
テーブル貫通穴径（mm） φ40 φ40 φ70 φ110
垂直時センタハイト（mm） 180 180 225 255
クランプ方式 空油圧 / 油圧 空油圧 / 油圧 空油圧 / 油圧 空油圧 / 油圧

クランプトルク（N・m）
　TT182/200 空圧 0.5MPa 時 / 油圧 3.5MPa 時　
　TT251/321 空圧 0.45MPa 時 / 油圧 3.5MPa 時　

回転軸 450 600 900 2600

傾斜軸 800 1200 1200 2600

モータ軸換算イナーシャ
（kg・m2）

三菱仕様の場合
回転軸 0.00036 0.00029 0.00080 0.00103
傾斜軸 0.00019 0.00019 0.00054 0.00046

FANUC 仕様の場合
回転軸 0.00024 0.00020 0.00073 0.00083
傾斜軸 0.00014 0.00012 0.00054 0.00046

サーボモータ
三菱

回転軸 HF75T/HG75T HF75T/HG75T HF104T/HG104T HF104T/HG104T
傾斜軸 HF75T/HG75T HF75T/HG75T HF104T/HG104T HF104T/HG104T

FANUC
回転軸 αiF 2/5000-B αiF 2/5000-B αiF 4/5000-B αiF 8/3000-B
傾斜軸 αiF 2/5000-B αiF 2/5000-B αiF 4/5000-B αiF 8/3000-B

減速比
回転軸 1/90 1/90 1/90 1/120
傾斜軸 1/180 1/180 1/180 1/360

テーブル最高回転速度（min-1） 
（モータ 3000min-1 時） 

回転軸 33.3 33.3 33.3 25
傾斜軸 16.6 16.6 16.6 8.3

許容ワークイナーシャ（kg・m2） 0.25 0.3 0.78 1.92

割出精度（sec）
回転軸 20 20 20 20
傾斜軸 60 60 45 45

再現精度（sec） 4 4 4 4
製品質量（kg） 163 170 260 350
ロータリジョイント

（オプション・P19 参照）
油圧 / 空圧 4 ポート
＋空圧専用 1 ポート

油圧 / 空圧 4 ポート
＋空圧専用 1 ポート 油圧 / 空圧 6 ポート 油圧 / 空圧 6 ポート

許容積載質量

水平時（kg） 60 60 100 150

傾斜時（kg） 40 40 60 100

許容荷重
（テーブルクランプ時）

F（kN） 5 5 12 16

F×L（N・m） 800 1200 1200 2600

F×L（N・m） 450 600 900 2600

許容切削トルク  T（N・m） 250 250 600 1000

傾斜可搬モーメント W×L（kgf・m） 12 12 26 75

注）1. 圧力確認用スイッチは上記の全ての NC 円テーブルに内蔵しています。
　 2. 空油圧クランプ仕様のものはテーブルクランプ用ソレノイドバルブを内蔵しています。
　 3. 油圧クランプ仕様のものはソレノイドバルブを内蔵しておりませんのでお客様にてご準備ください。
　 4. NC 円テーブルと工作機械との間のケーブル及びホースは付属しておりません。
　 5. ロータリジョイントのテーブル面ジグ側ポート部は円テーブル側固定となります。
　 6. 製品質量は弊社 M 信号仕様時の質量です。
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注1）○は制約条件なしに搭載できるもので、搭載図を掲載しているものはそのページを記載
注2）△は条件付で搭載可能なもの
注3）−は搭載できないもの
注4）掲載図は、全て参考図です。詳細・特殊仕様については別途お問い合わせください。
注5）干渉については、DMG森精機株式会社様および弊社にご確認ください。
注6）天井配管は、DMG森精機株式会社様へお問い合わせください。
注7）NVXシリーズにTT251を搭載する場合は、200mmハイコラム仕様をお勧めします。
注8）上記以外の円テーブルでも搭載可能なものがありますのでKITAGAWA NC円テーブルカタログにてご確認ください。
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CMX600V CMX800V CMX1100V NVX5060 Ge2 NVX5080 Ge2 NVX5100 Ge2 NVX7000 i30V

CK(R)160 ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ P17

MK200
MK250

○
○ P10

○
○ P11

○
○ P12

○
○ P13

○
○ P14

○
○ P15

○
○

−
−

GT320 ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ −

TRX320
TR630

○
−

○
−

○
−

○
−

○
−

○
−

○
△

−
−

TP430
TP530

○
−

○
−

○
−

○
−

○
−

○
−

○ P16
○

−
−

TT101
TT140
TT150
TT182
TT200
TT251
TT321

○
○
○
○
○ P10
−
−

○
○
○
○
○ P11
○
−

○
○
○
○
○ P12
○
−

○
○
○
○
○ P13
○
△

○
○
○
○
○ P14
○
△

○
○
○
○
○ P15
○
△

○
○
○
○
○
○
○ P16

−
−
−
−
−
−
−

注1）○は制約条件なしに搭載できるもので、搭載図を掲載しているものはそのページを記載
注2）△は条件付で搭載可能なもの
注3）−は搭載できないもの
注4）掲載図は、全て参考図です。詳細・特殊仕様については別途お問い合わせください。
注5）干渉については、DMG森精機株式会社様および弊社にご確認ください。
注6）天井配管は、DMG森精機株式会社様へお問い合わせください。
注7）NVXシリーズにTT251を搭載する場合は、200mmハイコラム仕様をお勧めします。
注8）上記以外の円テーブルでも搭載可能なものがありますのでKITAGAWA NC円テーブルカタログにてご確認ください。













※付加軸I/F配線配管接
続カバーを取り外し
てから円テーブルを
載せてください。

※付加軸I/F配線配管接
続カバーを取り外し
てから円テーブルを
載せてください。

写真はTT251



※モータケースとAPC カバーとの干渉がある為、
　機械側の特別対応が必要です。
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■円テーブル・テールストック組合せ表

円テーブル型式 センタハイト
（mm）

手動 空圧 油圧

型式 センタストローク
（mm）

質量
（kg） 型式 推力

（kN）
センタストローク
（mm）

質量
（kg） 型式 推力

（kN）
センタストローク
（mm）

質量
（kg）

CK(R)160 140 MR160RN 30 10 MR160AN 0.98 30 12 MR160HN 1.71 30 12

MK200,GT200 140 MR200RN 50 16 MR200AN 1.55 50 20 MR200HN 2.80 50 20

CK(R)200 150 MR120RN06 30 12 MR120AN05 0.98 30 15 お問い合わせください

MK250,GT250 180 MR250RN 50 20 MR250AN 1.55 50 24 MR250HN 2.80 50 24

GT320 225 MR320RN 50 24 MR320AN 1.55 50 28 MR320HN 2.80 50 28

TRX320 225 TS320RN 50 24 TS320AN 1.55 50 28 TS320HN 2.80 50 28
※空圧は0.5MPa、油圧は5MPa 投入時の値です。
※各製品の詳細はNC円テーブルシリーズカタログをご参照ください。

■円テーブル・テールスピンドル組合せ表

円テーブル型式 センタハイト
（mm）

空圧 油圧

型式 貫通穴径
（mm）

クランプトルク
（N・m）

質量
（kg） 型式 貫通穴径

（mm）
クランプトルク
（N・m）

質量
（kg）

CK(R)160 140 MSRC140 40 400 19.5 −

MK200,GT200 140 MSRC140/MSR142A 40 400/450 19.5/21 TSR142H 40 600 21

CK(R)200 150 MSRC150 40 400 20.5 −

MK250,GT250 180 MSR181A 70 600 47 TSR181H 70 1000 47

GT320,TRX320 225 TSR181A45 70 600 56 TSR181H45 70 1000 56
※空圧は0.5MPa、油圧は3.5MPa 投入時の値です。
※MSRC140は薄型タイプです。
※クランプ機構無しの仕様もあります。営業担当にお問い合わせください。
※各製品の詳細はNC円テーブルシリーズカタログをご参照ください。

MSR142A



■適用機種と仕様
NC円テーブル ポート数 定格投入圧力 （MPa）

型式 サイズ 内蔵型 外付型
油圧

空圧
内蔵型 外付型

CKR 160 7 − 7 −

0.7

MK

200

4 4 7 25

4（＋1） − 7 −

6 6 25 25

6＋1注1 − 7 −

250

4 4 7 25

4（＋1） − 7 −

6 6 25 25

6＋1注1 − 7 −

GT

200 4（＋1） 6 7 7

250 6 8 7 7

320 6 8 7 7

TRX 320 6 10 7 −

TT/TW

101 3 − 3 −

140 4 − 7 −

150 4（＋1） − 7 −

182 4（＋1） − 7 −

200 4（＋1） − 7 −

251 6 − 7 −

321 6 − 7 −
※（＋1）ポートは空圧専用です。
注１）MK200、250の内蔵型6＋1ポートの＋1ポートはφ12.5のマルチパーパスホールです。

空油圧、クーラント、ワーク着座確認センサーのケーブル敷設等にお使いいただけます。
お引き合いの際に営業担当に用途をお伝えください。

注２）MKタイプのマルチパーパスホール以外の全てのロータリジョイントのポートはクーラント用としては使用できません。
注３）400サイズ以上のテーブルは別途ご相談ください。



■適用機種と仕様
NC円テーブル ポート数 定格投入圧力 （MPa）

型式 サイズ 内蔵型 外付型
油圧

空圧
内蔵型 外付型

CKR 160 7 − 7 −

0.7

MK

200

4 4 7 25

4（＋1） − 7 −

6 6 25 25

6＋1注1 − 7 −

250

4 4 7 25

4（＋1） − 7 −

6 6 25 25

6＋1注1 − 7 −

GT

200 4（＋1） 6 7 7

250 6 8 7 7

320 6 8 7 7

TRX 320 6 10 7 −

TT/TW

101 3 − 3 −

140 4 − 7 −

150 4（＋1） − 7 −

182 4（＋1） − 7 −

200 4（＋1） − 7 −

251 6 − 7 −

321 6 − 7 −
※（＋1）ポートは空圧専用です。
注１）MK200、250の内蔵型6＋1ポートの＋1ポートはφ12.5のマルチパーパスホールです。

空油圧、クーラント、ワーク着座確認センサーのケーブル敷設等にお使いいただけます。
お引き合いの際に営業担当に用途をお伝えください。

注２）MKタイプのマルチパーパスホール以外の全てのロータリジョイントのポートはクーラント用としては使用できません。
注３）400サイズ以上のテーブルは別途ご相談ください。

■仕様表
型　式 ブランジャストローク

（mm）
ジョーストローク（直径で）

（mm）
ツメ1個の把握力

空圧力0.6MPa
最高使用空圧力

（MPa） 適用ソフトジョー
把握径（mm） 許容回転速度

（min-1）
回転トルク
（N・m）

製品質量（kg）
（標準ソフトジョー付）最大 最小

NRC04 15 5.2 2.5 0.7 SJ04B1 110 10 100 9.8 10.0

NRC06 15 5.2 7.0 0.7 SJ06B1 165 23 72 9.8 22.0

NRC08 15 6.3 10.8 0.7 SJ08B1 210 30 60 9.8 27.7

NRC10 15 6.3 16.0 0.7 SJ10A1 254 50 53 9.8 42.5



■推奨組合せ仕様
下記の組み合せは一部です。ここに記載されていない円テーブルとチャックの組合せについてはご相談ください。

チャック種類
型式 スクロールチャック パワーチャック ワークグリッパ ロータリチャック

CK160
①JN06-101
②JN06T102
③JN06TN

NRC06

CKR160 AS06

MK200
GT200

①JN07-101
②JN07T102
③JN07TN

N-06
BR06

AS06 NRC06

MK250
GT250

①JN09-101
②JN09T102
③JN09TN

N-10
BR10

AS08
NRC06
NRC08

GT320
TRX320

①JN12-101
②JN12T102
③JN12TN

M-12 AS10 NRC10

TR400
TR500

①SC-14-103 N-15

TR630 ①SC-16-103 N-18

TT101
TT140
TT150

①SC-4-105
②SC-4F-112
③SC-4N

AS04 NRC04

TT182
TT200

①JN06-101
②JN06T102
③JN06TN

AS04 NRC06

TT251
①JN07-101
②JN07T102
③JN07TN

AS08 NRC06

TT321
①JN12-101
②JN12T102
③JN12TN

AS10 NRC10

注）１．パワーチャック取付の際はNC円テーブルを立置き仕様でご使用下さい。
２．スクロールチャックの①、②、③は前ページのスクロールチャックの項をご参照ください。



■ CK シリーズ（単位：mm）

番号 検査事項 許容値

1 テーブル基準穴の振れ 0.010

2 テーブル上面と横置き用取付基準面
との平行度 150mm について 0.020

3 テーブル上面と立置き用取付基準面
との直角度 150mm について 0.020

4 テーブル上面の振れ 0.020

5 回転軸と立置き用取付基準面のガイド
ブロックとの平行度 150mm について 0.020

6 回転軸と立置き用取付基準面のガイド
ブロック中心線の片寄り 0.030

■ MK・GT シリーズ（単位：mm）

番号 検査事項 許容値

1 テーブル基準穴の振れ 0.010

2 テーブル上面の真直度（中高不可） 全長について  0.020

3 テーブル上面と横置き用取付基準面
との平行度 150mm について 0.020

4 テーブル上面と立置き用取付基準面
との直角度 全長について  0.020

5 テーブル上面の振れ 0.020

6 回転軸と立置き用取付基準面のガイド
ブロックとの平行度 150mm について 0.020

7 回転軸と立置き用取付基準面のガイド
ブロック中心線の片寄り 0.030

■ TRX・TR・TP シリーズ（単位：mm）

番号 検査事項 許容値

1 テーブル基準穴の振れ 0.010

2 テーブル上面の真直度（中高不可） 300mm について 0.010

3 テーブル上面と横置き用取付基準面
との平行度 300mm について 0.020

4 テーブル上面と立置き用取付基準面
との直角度 300mm について 0.020

5 テーブル上面の振れ 0.010

6 回転軸と立置き用取付基準面のガイド
ブロックとの平行度 300mm について 0.020

7 回転軸と立置き用取付基準面のガイド
ブロック中心線の片寄り 0.020



■ TT シリーズ（単位：mm）

番号 検査事項 許容値

1 テーブル基準穴の振れ 0.010

2 テーブル上面の振れ 0.015

3 テーブル上面の真直度（中高不可） 全長について 0.010

4 テーブル上面とベース下面の平行度
（傾斜軸方向） 全長について 0.020

5 傾斜軸中心線とベース下面との平行度 全長について 0.020

6 テーブル上面とガイドブロックとの
直角度 全長について 0.020

7 回転軸とガイドブロックとの平行度 300mm について 0.020





（単位：mm）

型　式 口金幅 口金高さ 口金開き 総高さ ワーク取付面高さ 全幅 全長 最大締付力
（kN）

質量
（kg）

VC103N 100 40 128 105 65 109 355.5 20 16

VC104N 100 40 204 105 65 112 431.5 20 19

VE100N 100 40 128 115 75 109 355 25 19

VQX100N 99.5 35 128 120 85 107 351.5 30 19

（単位：mm）

型　式 口金幅 口金高さ 口金開き 総高さ ワーク取付面高さ 全幅 全長 最大締付力
（kN）

質量
（kg）

VE125N 125 50 204 135 85 135 455 30 35

VE125LN 125 50 256 135 85 138 510 30 38

VE125LWN 125 50 405 135 85 144 680 30 48

VQX125N 124.5 40 205 140 100 135 451.5 40 35

（単位：mm）

型　式 口金幅 口金高さ 口金開き 総高さ ワーク取付面高さ 全幅 全長 最大締付力
（kN）

質量
（kg）

VE160N 160 60 274 160 100 170 555 45 62

VE160LN 160 60 354 160 100 173 635 45 69

（単位：mm）

型　式 口金幅 口金高さ 口金開き 総高さ ワーク取付面高さ 全幅 全長 最大締付力
（kN）

質量
（kg）

VE200N 200 70 303 180 110 214 605 45 95

VE200LN 200 70 405 180 110 217 710 45 108

VE200LWN 200 70 195〜605 180 110 217 913 45 133

VQX200N 200 55 300 190 135 211 605 70 100



CMX600V CMX800V CMX1100V NVX5060 Ge2 NVX5080 Ge2 NVX5100 Ge2

機械型式

バイス型式

VE-N 100N △ △ △ △ △ △

125N ○ ○ ○ ○ ○ ○

160N ○ ○ ○ ○ ○ ○

200N ○ ○ ○ P27 ○ ○ ○ P28

VE-LN 125LN ○ ○ ○ ○ ○ ○

160LN-42 ○ ○ ○ P27 ○ ○ ○ P28

200LN △ △ △ △ △ △

125LWN02 ○ ○ ○ P27 ○ ○ ○ P28

VQX-N 100N △ △ △ △ △ △

125N ○ ○ ○ ○ ○ ○

160N ○ ○ ○ ○ ○ ○

200N ○ ○ ○ ○ ○ ○

※VE160LN-42、VE125LWN02 が、DMG森精機様標準（DMQP）でラインナップされています。
　ただし、キー溝位置変更が必要です。価格・納期についてはお問い合わせください。

注1）○は搭載可能、ページ番号は搭載図掲載ページ、△はガイド・クランプ変更で搭載可能の場合を示します。
注2）上記以外はキタガワ VICE SERIESカタログにてご確認ください。
注3）掲載図は、全て参考図です。詳細・特殊仕様は別途お問い合せください。
注4）ガイドキー位置変更により搭載可能な機種もありますので、別途お問い合せください。
注5）ハンドルがカバーに干渉する場合はラチェットハンドル等オプションの購入をご検討ください。
注6）CMX600V、800V、1100V にVE125LWN02 を搭載する場合には、ガイドブロックの付け替えが必要となります。

※P27 をご参照ください。







■寸法表� （単位：mm）

寸法
型式

Ａ（2台のボデー間隔）

最短 長手方向使用時
VC103N・VC104N・VE100N 29 37

VQX100N・VM100N 28 36
VE125N・VE160N・VE125LN

VE160LN・VE125LWN・VE200LWN 27 44

VE200N・VE200LN・VQX125N
VQX160N・VQX200N・VM125N 25 42

※VQA125N並列仕様の場合には特殊並列クランプ器具が必要です。

■寸法表
サイズ

型式
Ａ Ｂ

VC103N・VC104N・VE100N
VQX100N・VM100N 14 10・12・16・18

VE125N・VE160N・VE200N・VE125LN
VE160LN・VE200LN・VQX125N

VQX160N・VQX200N・VE125N-15
VQX125N-15・VM125N・MH125N-4
VQA125N・VE125LWN・VE200LWN

18 10・12・14・16・
20・22

■寸法表［移動側］� （単位：mm）

型式 Ａ Ｂ Ｃ Ｄ Ｅ Ｆ Ｇ Ｈ Ｊ Ｋ Ｌ Ｍ Ｎ Ｐ
100N 100 74 60 37 35 24.5 6.5 18 33 17.5 34.5 11 51.5 10
125N 125 89 70 38 44 29.0 6.5 18 42 20.0 37.5 13 59.5 13
160N 160 102 85 56 50 34.0 8.5 24 47 23.0 45.5 15 80.5 16
200N 200 118 100 65 60 39.0 8.5 24 57 26.0 52.5 17 95.0 20

■寸法表［固定側］� （単位：mm）

型式 Ａ Ｂ Ｃ Ｄ Ｅ Ｆ Ｇ Ｈ Ｊ Ｋ Ｌ Ｍ Ｎ
100N 100 83 60 76 44 24.5 6 18 37.5 17.5 34.5 11 55
125N 125 97 70 92 48 31.0 6 18 46.0 23.0 40.5 15 63
160N 160 110 85 122 54 36.0 8 24 51.0 26.0 47.5 17 84
200N 200 122 100 150 60 41.0 8 24 59.0 − − − 100

■寸法表［移動側］� （単位：mm）

型式 Ａ Ｂ Ｃ Ｄ Ｅ Ｆ Ｇ Ｈ Ｊ Ｋ Ｌ Ｍ Ｎ
100N 99.5 74 50 37 35 24.5 6.5 18 33.0 17.5 29.5 11 51.5
125N 124.5 87 60 35 42 29.0 8.0 24 38.0 20.0 38.0 13 59.5
160N 159.5 102 60 56 50 34.0 9.0 28 45.0 23.0 35.5 15 80.5
200N 200.0 117 75 62 59 39.0 9.0 28 54.5 26.0 42.5 17 95.0

■寸法表［固定側］� （単位：mm）

型式 Ａ Ｂ Ｃ Ｄ Ｅ Ｆ Ｇ Ｈ Ｊ Ｋ Ｌ Ｍ Ｎ S T
100N 99.5 83 50 76 35 29.0 6 18 37.5 17.5 29.5 11 55 0 0.0
125N 124.5 91 60 88 45 29.5 8 24 40.0 20.0 38.5 13 63 6 7.7
160N 159.5 102 60 124 50 34.0 9 28 45.0 23.0 35.5 15 84 − −
200N 200.0 122 75 140 62 40.0 9 28 57.0 26.0 42.5 17 100 − −



■寸法表� （単位：mm）

寸法
型式

Ａ（2台のボデー間隔）

最短 長手方向使用時
VC103N・VC104N・VE100N 29 37

VQX100N・VM100N 28 36
VE125N・VE160N・VE125LN

VE160LN・VE125LWN・VE200LWN 27 44

VE200N・VE200LN・VQX125N
VQX160N・VQX200N・VM125N 25 42

※VQA125N並列仕様の場合には特殊並列クランプ器具が必要です。

■寸法表
サイズ

型式
Ａ Ｂ

VC103N・VC104N・VE100N
VQX100N・VM100N 14 10・12・16・18

VE125N・VE160N・VE200N・VE125LN
VE160LN・VE200LN・VQX125N

VQX160N・VQX200N・VE125N-15
VQX125N-15・VM125N・MH125N-4
VQA125N・VE125LWN・VE200LWN

18 10・12・14・16・
20・22
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